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Beim Anreißen beginnt man mit den Beinen. Alle Werkteile mit den 
gleichen Maße und Einteilungen sollten zusammengespannt wer-
den, um diese Maße mit dem Winkel auf alle Werkteile zu übertra-
gen. Dies spart Zeit und erhöht die Genauigkeit der Anreißarbeit. 
Außerdem vermeidet man Flüch� gkeitsfehler beim mehrmaligen 
Abtragen des gleichen Maßes. Beim Zusammenspannen sollten die 
auf Fer� gmaß gesägten Teile am Ende bündig und winkelig Ausge-
richtet sein, um Toleranzen zu vermeiden.

Beine

Längszargen

Anreißen
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Querzargen

Holzverbindungen

Schlitz und Zapfen

eingestemmter 

Zapfen

durchgestemmter 

Zapfen

Dübel
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Die Endmontage des Hockers sollte man gut planen. Bei solch vielen verschiedenen Holzverbindun-
gen ist es ratsam alle Verbindungen erst einmal „trocken“ zu testen. Nach der Leimangabe ist o�  
keine Zeit mehr für Nacharbeiten. Außerdem ist es sinnvoll zuerst die Längszargen mit den Beinen 
zu Verleimen. Hierzu nutz man am besten die Bankhaken in der Hinterzange der Hobelbank. Dies 
hat zusätzlich den Vorteil das der Rahmen nicht windschief verleimt wird. Das Diagonalmaß wird 
dann noch geprü�  um den rechten Winkel zu gewährleisten.

In zwei weiteren Schri� en wird der Hocker dann vollständig mon� ert.

Endmontage
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Pos. Kriterium Punkte 
max Punkte

Punktevergabe durch Messen, Sehen, Fühlen. Maßtoleranzen max. +/-1mm

01 Maßhal� gkeit nach Zeichnung 10

02 Passen Holzverbindung Schlitz und Zapfen 10

03 Passen Holzverbindung eingestemmter Zapfen 10

04 Passen Holzverbindung durchgestemmter Zapfen 10

05 Passen Holzverbindung Dübel 10

06 Schweifung Querzargen 10

07 Brechen der Kanten 10

08 Sauberkeit der Oberfl ächen 10

09 Funk� onstüch� gkeit / Verkau� arkeit 20

Summe 100

Bewertung

Am Ende jeder Arbeit wird das Ergebnis beurteilt.  Nachfolgend fi ndest du einen Bewertungsbogen 
mit Kriterien. Du kannst versuchen, alleine oder gemeinsam mit Deinem Ausbilder/in die einzelnen 
Punkte zu besprechen und eine Bewertung durchzuführen. Diese soll dir zeigen, wie erfolgreich Du 
bei jedem Arbeitsschri�  warst was Du beim nächsten Mal besser machen kannst.

Note 6 5 4 3 2 1
Punkte 0-29 30-49 50-66 67-80 81-91 92-100

Bezeichnung schlecht mangelha� ausrei-
chend

befriedi-
gend gut sehr gut

Jede erreichte Punktzahl entspricht einer Note. Anhand des unten abgebildeten Notenspiegels 
lässt sich die Punktzahl, bezogen auf eine Skala zwischen 0 und 100, der jeweiligen Note zuordnen. 
Umgekehrt kann man einer Leistung auch zuerst einer Note und erst danach die entsprechende 
Punktzahl zuordnen. Wenn Du dir unsicher bist, wie viele Punkte du geben möchtest, verteile ein-
fach Noten und bilde daraus Punktzahlen.


